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1 DEFINISJONER

n m Fare: indikerer en overhengende farlig situasjon som vil fgre til
dod eller alvorlig personskade hvis den ikke unngas av
operatgren.

n LUAEISR  Advarsel: indikerer en potensielt farlig situasjon som kan fare til
dad eller alvorlig personskade hvis operatgren ikke unngar den.

n Holi11 qlle] Forsiktig: indikerer en potensielt farlig situasjon som kan fare il

mindre eller lettere personskade hvis operatgren ikke unngar den.
En forsiktighetsmerknad kan ogsa advare mot usikre rutiner.

Belastningskapasitet (Q): er den maksimalt tillatte vekten av lasten

(arbeidsbelastningsgrense) som kan paferes produktet nar du utferer operasjoner
under de forholdene som er spesifisert i denne handboken.

2 UTSTYRETS FORMAL

2.1 Enkeltbaerende lgpekatt (heretter kalt produktet), type Z420 med modifikasjoner
Z420(R)-A (B, C) og i utfgrelsen for eksplosjonsfarlige miljger - NEXP (NEXP =
strukturelt identisk produkt, forskjellig overflatebeskyttelse pa utvalgte deler,
materiale pa typeskiltet og dokumentasjon) med belastningskapasitet 1 ¢; 1,6 t; 3,2
t; 5t 7,5tog 10 t er designet for horisontal kjgring pa I-bjelkeflenser. Den er
hovedsakelig beregnet for oppheng med BRANO-heiseverk med passende
loftekapasitet. Belastningen ma ikke overskride den angitte tillatte
belastningskapasiteten.

2.2 Produktets konstruksjon er i samsvar med kravene i Europaparlamentets og
Radets direktiv 2006/42/EF, som endret av den tsjekkiske tekniske forskriften —
regjeringsforordning nr. 176/2008 med endringer, samt kravene i de harmoniserte
tsjekkiske tekniske standardene CSN EN ISO 12100 og CSN EN 13157+A1.

2.3 Produktets konstruksjon er i samsvar med kravene i Europaparlamentets og
Radets direktiv 2014/34/EU, som endret av den tsjekkiske tekniske forskriften —
regjeringsforordning nr. 116/2016. Produktet er tilvirket som en & IM2ExhIMb-
enhet i henhold til CSN EN ISO 80079-36:2016 og EN ISO 80079-37:2016. Det
oppfyller vilkarene for bruk i gruvemiljger,

«farlige atmosfeeriske forhold 2» i henhold til EN 1127-2.

2.4 Produktets konstruksjon er i samsvar med kravene i Europaparlamentets og
Radets direktiv 2014/34/EU, som endret av den tsjekkiske tekniske forskriften —
regjeringsforordning nr. 116/2016. Produktet er tilvirket som utstyr av type
@IIZGEthICT6Gb, & I12DExhIICT85°CDb i henhold til SN EN ISO 80079-
36:2016 og CSN EN ISO 80079-37:2016. Den oppfyller vilkarene for bruk i miljger
av «sone 1 og sone 21», «sone 2 og sone 22» i henhold til EN 1127-1.

Legg merke til folgende: Artikkel 2.3 og 2.4 gjelder for NEXP-versjonen av produktet.



3 SIKKERHETSPRINSIPPER

3.1 SAMMENDRAG AV SIKKERHETSREGLER

Det er fare forbundet med lgfting og forflytning av last, spesielt hvis produktet ikke
brukes pa riktig mate eller er darlig vedlikeholdt. Ettersom dette kan fare til ulykker eller
alvorlige personskader, ma det tas spesielle forholdsregler nar man arbeider med
produktet, installerer, vedlikeholder og inspiserer det.

1 JADVARSEL

Bruk ALDRI produktet til a transportere personer.

Transporter ALDRI last over eller i naerheten av mennesker.

Belast ALDRI produktet over belastningskapasiteten som er angitt pa produktet.
Forviss deg ALLTID om at stattestrukturen kan beere det fullastede produktet pa en
sikker mate og er egnet for alle andre arbeidsoperasjoner.

Advar ALLTID personer i neerheten fgr arbeidet pabegynnes.

Les ALLTID bruksanvisningen og sikkerhetsinstruksjonene.

Husk at operatgren er ansvarlig for riktig teknikk for & feste, lgfte og trekke last.
Konsulter derfor alle nasjonale retningslinjer, forskrifter og standarder for ytterligere
informasjon om sikker bruk av heiseverket.

3.2 SIKKERHETSPRINSIPPER

1 JADVARSEL

3.2.1 For bruk

Pase ALLTID at produktet brukes av fysisk skikkede, kompetente personer over 18
ar som har fatt tilstrekkelig instrukser, som er kjent med disse instruksene og har fatt
oppleering i sikkerhet og hvordan de skal arbeide.

Kontroller ALLTID produktet hver dag far arbeidet pabegynnes i henhold til punkt 8.1.2.
«Daglig inspeksjon».

Pase ALLTID at endene pa bjelken med lgpebanen er utstyrt med faste
endestoppere.

Pase ALLTID at det ikke befinner seg andre gjenstander pa Igpebanen.

Bruk ALDRI et produkt som er skadet eller slitt.

Bruk ALDRI en kjetting som er korrodert, vridd eller skadet.

Bruk ALDRI et produkt uten synlig typeskilt med belastningskapasitet.

Bruk ALDRI et produkt som er merket med «UTE AV DRIFT».

Radfer deg ALLTID med produsenten eller dennes autoriserte representant ved bruk
av produktet i ikke-standardiserte eller ekstreme miljger.

Kontroller ALLTID ved arbeid i eksplosjonsfarlige omgivelser at produktet er jordet
via jordingsklemme

Terk ALLTID alt stgv av produktet far du handterer produktet i en eksplosiv
atmosfeere

3.2.2 Under bruk

Handter ALLTID produktet kun med manuell kraft.

Ved handtering av last som veier naer heiseverkets nominelle kapasitet, anbefaler vi
ALLTID at to personer betjener heiseverket pa grunn av omfanget av
betjeningskreftene.

Bruk ALDRI produktet som en komponent for a stramme, trekke eller forankre last.
La ALDRI lasten svinge, forarsake stat eller vibrasjoner.

Belast ALDRI produktet med et skratt trekk.



La ALDRI den opphengte lasten veere uten tilsyn.
ALDRI sveis, skjeer eller utfgr andre operasjoner pa en opphengt last.

3.2.3 Etter bruk

Etterlat ALDRI en hengende last pa produktet
Sikre ALLTID produktet mot uautorisert bruk

3.2.4 Risikoanalyse

En analyse av mulige risikoer i forbindelse med produktets design, drift og
distribusjonsmiljg er beskrevet i et eget dokument, «Risikoanalyse». Dette
dokumentet kan fas ved henvendelse til servicesentrene.

3.2.5 Vedlikehold

Tillat ALLTID kompetente personer a inspisere produktet regelmessig.
Pase ALLTID at tannhjul og glidende deler er tilstrekkelig innsatt med smgrefett.

Under vedlikehold ma det kun utfares inngrep som er i samsvar med produsentens
krav som spesifisert i kapittel 10 og 13 i denne handboken.

Det er IKKE tillatt & utfgre reparasjoner og vedlikehold pa en annen mate enn det
som er foreskrevet av produsenten. Dette inkluderer spesielt forbudet mot & bruke
uoriginale reservedeler eller a foreta endringer pa produktet uten produsentens
godkjenning.

4 LEVERING, EMBALLERING, LAGRING OG HANDTERING

4.1 LEVERING oG EMBALLERING

4.1.1 Produkter med en kapasitet pa 1 tonn leveres samlet og pakket i pappesker.
Produkter med kapasitet pa 1,6 t, 3,21, 51, 7,5t 0g 10 t leveres samlet og lgst pa
paller. Handkjettingen er sikret mot opprulling med wire.

4.1.2 Folgende dokumentasjon er inkludert i leveransen:

a) Bruksanvisning

b) EF-samsvarserkleering

c) Sertifikat for produktets kvalitet og fullstendighet og
garantikort.
¢1) Garantiperioden er angitt pa garantikortet.
c2) Garantien dekker ikke feil som skyldes at instruksjonene i
bruksanvisningen ikke er fulgt, og feil som skyldes feil bruk og ikke-
profesjonelle inngrep.
c3) Garantien dekker heller ikke endringer pa produktet eller bruk av
uoriginale reservedeler uten produsentens samtykke.
c4) Reklamasjoner for produktfeil skal fremsettes i henhold til de relevante
bestemmelsene i handelsloven, med endringer.

d) Liste over servicesentre (gjelder kun Tsjekkia og Slovakia)

4.2 OPPBEVARING

Oppbevar produktene i tarre og rene lagerlokaler uten kjemisk pavirkning og reayk.

(1) Produktet skal alltid oppbevares uten hengende last.

(2) Terk av alt stgv, vann og smuss fra produktet.

(3) Smer tannhjulene og hjultappene med fett.

(4) For videre bruk, fglg instruksjonene i artikkel 8.1.2 «Daglig inspeksjon» eller artikkel 8.1.4
«Produkt som brukes av og til»



5 VIKTIGSTE TEKNISKE PARAMETERE

5.1 DIMENSJONER

Fig. 5.1.1 PRODUKTUTFORELSE Z420 belastningskapasitet 1 t

) . I-bjelke
;Zg(e) Sy - Hoveddimensjoner (mm) (1, IPE LEA‘ EB)
-utfarelse kap. (1) a |~h| L v | di r k m n b R 1
-A 178 52 -80 99 -126 50-113
50 -226
-B 1 286 209 95 52-134 | 99-180 for | - b max 143
Y& 245 | 100 | 372 55 | 87 90177 | 136—223 |  125—300 1000
HEM for | - b max 143
R-A 178 52 -80 - 50-113
177 63 50 — 226
R-B 286 52 - 134 B for I - b max 143

Merknader: R = minste krumningsradius for banen.
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Fig. 5.1.3 PRODUKTTYPE Z420
belastningskapasitet 1,6t; 3,2t; 5t; 7,5t og 10t
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Hoveddimensjoner (mm) I-bjelke
Type Bel.- ] (1, IPE, HEA, HEB, HEM )
72420 kap. (t)
Utforelse P- a ~h L % di r k m n b R 1
-A 212 80 -91 168 - 175 58 -113
B 1,6 350 [ 121,5| 324 | 269 | 100 | 140 | 136 | 80 =145 | 168 — 230 58 — 226 1700
-C 396 129 -181 | 214 — 266 137 — 300
-A 239 86-97 | 178-189 82-125
-B 3,2 435 | 134 (340 | 309 | 133|170 | 162 | 86—146 | 178 — 238 82— 226 2500
-C 414 113 -183 | 205 -275 160 — 300
-A 275 101 -116| 199-214 90 - 137
-B 5 505 | 149 | 364 | 391 | 148 | 218 | 227 [101-162 | 199 — 260 90 - 226 2800
-C 436 133 -198 | 231 — 296 170 — 300
415 150 -186 | 294 — 330 | 125—-185(l)
< 7,5 685 | 248 518 432,5 | 196 | 300 | 222 161 =233 | 301 382 170 300 5000
448 160 —-193 | 306 —339 | 125—-185(l)
1 7 27
-C 0 65 8 552 5035 | 228 | 328 | 256 185 —-245| 331 - 391 180 — 300 9000

Merknader: 1) R = minste krumningsradius for banen.

5.2 INNDELINGER
Z 420-A — grunnversjon, med drivverk Z
420-B — lengre tverrstag, med drivverk
Z 420-C — lengst tverrstag, med drivverk
Z 420R-A — grunnversjon, uten drivverk Z
420R-B — lengre tverrstag, uten drivverk
Z 420R-C — lengst tverrstag, uten drivverk

Merk: med drivverk = med tannhjul og handkjetting.




5.3 GRUNNLEGGENDE TEKNISKE PARAMETERE

.lz.ig(e) Belastnings fOSrtKJ!f;;;ZﬁS) Kjgre??)stighe Driftstempo Grunnlez%]ge Vekt (kg)
kapasitet Q (N) . eraturomra nde
Utfarelse ®) (m/min) de utslagsleng
de (m)

A 8,7
-B 250 4,8 3 10,4
-C 1 11,4
R-A 6,4
R-B ) ) ) 7,8
A 21
-B 1,6 150 2,25 22,8
-C 24
A '23;’0 35,9
_g 3,2 280 23 +50°C g;g
-A 3 52,9
-B 5 350 1,8 54,7
-C 58
- 500 179,5
C 10 4 187

Merknad:

1) Beregnet ut fra en forutsetning om 30 m handkjetting avviklet per minutt

2) Ngdvendig utslagslengde skal spesifiseres i rekkefglge.

3) For produkter med en belastningskapasitet pa 3,2 — 10 t ma det veere to personer til
stede for betjening ved bruk av last som ligger naer den nominelle belastningskapasiteten

5.4 MATERIALE OG KONSTRUKSJON
5.4.1 Alle deler av produktet er laget av stal og stepejern. Stgtfangerne er laget av gummi.

5.4.2. Ingen materialer som kan danne antennelige gnister i henhold til vedlegg 2,
artikkel 1.3.1 i regjeringsforordning nr. 116/2016 og de harmoniserte tekniske
standardene EN 1127-1, artikkel 6.4.4, EN 1127-2, artikkel 6.4.4 og EN ISO
80079-36, artikkel 6.4.2.1 er anvendt i konstruksjonen av produktet.

5.4.3. Materialer med farlig statisk elektrisitet som definerti EN 1127-1
Artikkel 6.4.7, EN 1127-2 Artikkel 6.4.7, EN 1ISO 80079-36 Artikkel 6.7 og EN I1ISO 80079-
36 Artikkel 6.7. CLC/TR 60079-32-1 er ikke brukt pa produktet.

5.4.4 Produktet overskrider ikke stayverdiene som er spesifisert i vedlegg 1, artikkel
1.7.4.2(u) i NV 176/2008 Coll. (EP- og RE-direktiv 2006/42/EF)

Legg merke til falgende: Artikkel 5.4.2 og 5.4.3 gjelder for NEXP-versjonen av produktet.



5.5 DETALJER OM PRODUKTET
Hvert produkt skal veere merket med fglgende informasjon:

Standardutforelse: NEXP-versjon:

produsentens merking | produsentens merking

produsentens adresse |produsentens adresse

produkttype produkttype
belastningskapasitet belastningskapasitet
serienummer serienummer
produksjonsar produksjonsar
CE-merking CE-merking

symbol for beskyttelsestype (IM2ExhIMb for gruppe |,
lI2GExhlICT6Gb, II2DExhlIICT85°CDb for gruppe Il)

6 INSTALLASJON AV PRODUKTET

KONTROLL FOR INSTALLASJON

Far installasjon ma produktet inspiseres ngye med henblikk pa skader.
NEXP-produktet ma installeres pa en slik mate at krypestrem forhindres.
Utladningsmekanismer som er sterkere enn manuell friksjon, mé forhindres pa
installasjonsstedet.

Nar NEXP-versjonen brukes i gruvedrift eller andre omgivelser der produktet kan
state mot fallende eller flygende gjenstander (steinblokker osv.), ma det sgrges for
beskyttelse for & minimere sannsynligheten for kollisjon (tilstrekkelig dimensjonert
lopebanedekke, ...).

6.1 BARENDE KONSTRUKSJON

Lapebanen (kranbanen) og den tilhgrende baerende konstruksjonen (bygningsdeler
osv.) som er beregnet for bruk av produktet, ma dokumenteres med en tegning og en
statisk beregning.

! JADVARSEL

Serg ALLTID for at Igpebanen og den tilhgrende baerende konstruksjonen er sterk nok
til & baere vekten av lasten og produktet. Installasjon ma ikke utferes pa en
struktur der belastningskapasiteten ikke kan verifiseres.

Se ALLTID til at Igpebanen er helt plan.

Se ALLTID til at endene av lgpebanen er utstyrt med faste endestoppere.

Brukeren er ALLTID ansvarlig for den baerende konstruksjonen!

6.2 LOPEBANE (KRAN)

| JFORSIKTIG

Produktene kan monteres pa bjelker med en helling i bunnflensen pa opptil 20 %,
eller med en rett flens.

Omradet for bredden pa bjelkens bunnflens (b) og minste krumningsradius for
lgpebanen (R) for hver belastningskapasitet er angitt i artikkel 5.1 DIMENSJONER.

| JADVARSEL

Den tillatte maksimale nedbgyningen av lgpebanen fra egenvektbelastningen og den
nominelle belastningskapasiteten utgjer 1/500 av avstanden mellom
opphengspunktene (stattene).

Den tillatte maksimale langsgaende helningen pa lgpeflaten er 0,3 %.

Maksimal hgyde for Igpebanen over gulvniva er 20 meter. For bruk pa heyere
lgpebaner ma produsenten konsulteres.




6.3 MONTERING AV PRODUKTET

| JFORSIKTIG

Kontroller produktet neye med henblikk pa skader for
installasjon. Produktet ma kun installeres av kvalifiserte
personer.

Utvis ytterste forsiktighet ved installering av produktet pa lgpebanen, og sgrg for at
installasjonsforholdene er i samsvar med betingelser i omgivelsene for & unnga fare
eller personskade. Ved montering av produktet i hgyden méa det brukes verneutstyr

mot fall fra hgyder.

Brukeren er ansvarlig for a legge forholdene til rette for installasjon av produktet

og for utferelsen av installasjonen.

6.3.1 Forutsetning for korrekt kjering av produktet R

A)

B)

C)

6.3.2 Montering av 1 t belastningskapasitet ™

J

Avstanden (x) mellom Igpehjulsnavene og
bjelkeflensen ma veere ca. 2 mm.

For buede skinner ma klaringen gkes tilsvarende. . .
Produktets opphengsbagyle ma veere i midten av
bjelken. NG | ——.
Plasser koblingsboltene (for 1,6 — 10 t kapasitet) i & B
hullene i sideveggene slik at avstanden mellom e

bolten og bjelkens bunnflens er 3 — 6 mm.
N @

1) Demonter sideveggene pa produktet

2) Monter sideveggen med tannhjul og lgpehjul pa bunnflensen pa I-bjelken.
(For Z420R-utfarelsen: hvilken som helst sidevegg).

3) Monter tverrstaget i sidevegghuset og fest det med en splint.

4) Tre inn et passende antall skiver pa tverrstaget slik at baylen befinner seg i
bjelkens akse og at betingelsen for korrekt drift i henhold til 6.3.1 er oppfylt.

5) Tre samme antall skiver i samme sterrelse pa den andre siden av bgylen.

6) Plasser den andre sideveggen og eventuelle gjenvaerende skiver pa
tverrstaget, og fest dem med en splint.

7) Spre endene pa begge splittpinnene slik at de ikke kan falle ut.

8) Juster handkjettingen.

6.3.3 Monteringav 1,6 t; 3,2t; 5t; 7,5t og 10 t belastningskapasitet

1)

Fjern sideveggen pa produktet (pa den siden der det ikke er tannhjul og
lepehjul) pa fglgende mate:
- skru av de ytre mutrene pa avstandsboltene og fiern de elastiske skivene,
- fjern splinten pa tverrstaget,
- fjern sideveggen,
- fjern laseskivene og baylen fra tverrstaget.
Bruk laseskivene til & plassere sideveggen pa tverrstaget slik at bgylen
befinner seg i bjelkens akse og betingelsen for korrekt drift i henhold til 6.3.1
er oppfylt.
Tre samme antall skiver i samme stgrrelse pa den andre siden av bgylen.
Fest sideveggen med tverrstaget pa bjelken, og monter den andre sideveggen
til tverrstaget og til avstandsboltene.
Tre de gjenvaerende skivene pa tverrstaget og fest dem med en splint.
Sett de elastiske skivene pa avstandsboltene og skru pa mutrene. Trekk til
alle mutterne pa avstandsboltene ordentlig.
Spre endene pa begge splittpinnene slik at de ikke faller ut.
Juster handkjettingen.
Bruk en egnet konstruksjon (ekstra lgfteanordning osv.) for montering av
produkter med en kapasitet pa 7,5 og 10 t.
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6.3.4 JUSTERING AV HANDKJETTING

. 20m

MA

500-1000 mm

' —_—

6.4 TEST FOR BRUK

| JFORSIKTIG

Etter at produktet er installert pa arbeidsplassen,
ma handkjettingens plassering kontrolleres.
Avstanden til enden av den nedre Igkken pa
handkjettingen over hgyden p& underlaget
operatgren star pa nar han/hun arbeider, ma
veere mellom 500 og 1000 mm. Produktene
leveres med en handkjetting hvis lengde er
proporsjonal med lagftehgyden pa taljen eller
heiseverket som brukes til 4 henge opp produktet,
og som nar den er installert som standard,
oppfyller betingelsen om korrekt justering av
enden av kjettingen.

| andre tilfeller, der lengden pa handkjettingen ikke
er i samsvar med de foreskrevne betingelsene
med hensyn til bruk av taljen, ma Kjettingen
forkortes eller forlenges.

Forkorting av kjettingen: Kjettingen kobles fra ved
forbindelsesleddet ved & unnga de lgse endene
pa leddene. Forkort kjettingen med gnsket lengde,
og sett den sammen med forbindelsesleddet igjen.
Sett sammen de lgse endene pa
forbindelsesleddene.

Forlengelse av kjettingen: Lasne kjettingen ved
forbindelsesleddet ved a unnga de lgse endene
pa leddet. Koble til neste kjettinglengde ved hjelp
av de to forbindelsesleddene. Sett sammen de
lgse endene pa forbindelsesleddene

Forbindelsesledd og handkjetting i onsket lengde
kan kjgpes som reservedeler.

Merk: Du kan be om en annen lengde enn
standardlengden pa handkjettingen nar du
bestiller produktet.

1) Kontroller baerekonstruksjonen visuelt for & sikre at den ikke har noen defekter.

2) Ga fgrst gjennom de foregaende artiklene i denne handboken pa nytt for a forsikre
deg om at alle trinnene er utfgrt korrekt og at alle delene er forsvarlig montert.

3) Kontroller spesielt at splintene pa begge sider av tverrstaget er forsvarlig

sikret mot a falle ut.

4) Test kjgring pa lgpebanen ved a trekke i produktets handkjetting (eller for type
Z420R: ved a skyve produktet).
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7 BETJENING

7.1 BRUK AV PRODUKTET

Produktet er utelukkende beregnet for horisontal kjering pa I-bjelkeflenser under
normale arbeidsforhold og i farlige miljger, hvis symbolet for beskyttelsestype er
merket pa etiketten — se artikkel 2.3 og 2.4 i denne handboken. Den er konstruert for
a henge opp en talje eller annet heiseverk med passende kapasitet til enhver tid,
produsert av a.s. BRANO. Ved oppheng med heiseverk fra en annen produsent, ma
den gvre kroken samsvare med hullet i produktets opphengsbayle.

o

ALNICI DIUK d RIOCUN

Type Z420 er drevet av handkjetting og gjer det mulig a flytte last innenfor
arbeidsomradet i lapebanen.

Type Z420R er konstruert for forflytning ved a rette kraft direkte mot produktet. Det er
ogsa mulig a flytte produktet ved a bruke kraft pa lasten (i samsvar med
sikkerhetsprinsippene i kapittel 3 og artikkel 7.2), ved at operatgren skyver pa lasten —
vi anbefaler ikke a trekke i lasten.

Produktet er beregnet for bruk av virksomheter og privatpersoner.

Ved montering utendars ma produktet beskyttes mot direkte pavirkning av veer og
vind.

Ettersom arbeid med tung last kan medfgre uventede farer, er det viktig a falge alle
«Sikkerhetsprinsipper» som er beskrevet i kapittel 3.

! JADVARSEL

Heng ALDRI opp et heiseverk med en storre belastningskapasitet enn produktets
belastningskapasitet

Heng ALDRI opp et heiseverk hvis lgftekrok ikke kan passere fritt gjennom hullet i
opphengsbagylen.

7.2 TRYGT ARBEIDSMILJQ

| JADVARSEL

(1) Operatgren av produktet ma veere kjent med denne bruksanvisningen, overholde
gjeldende helse- og sikkerhetsforskrifter og vaere autorisert til & bruke dette utstyret.

(2) Operatgren ma bruke vernehjelm og hansker under arbeid med produktet.

(3) Nar produktet brukes av flere personer, ma det alltid utpekes én person med
oppleering i arbeidssikkerhet som ansvarlig for handteringen av produktet.

(4) Vedkommende ma ha fri og uhindret sikt over hele arbeidsomradet fgr arbeidet
pabegynnes. Hvis dette ikke er mulig, ma én eller flere personer i nzerheten av
produktet bista med tilsyn.

(5) Fer arbeidet pabegynnes, ma operatgren kontrollere at hele arbeidsomradet er
sikret, og at det er mulig & remme fra fareomradene.

(6) Det ma veere tilstrekkelig plass til at operatgren kan flytte produktet.

(7) Det ma holdes tilstrekkelig avstand mellom operatgren og den hengende lasten nar
det arbeides med produktet. Det er forbudt a transportere stor last uten tilstrekkelig
klaring.
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8 KONTROLL AV PRODUKTET
8.1 OVERSIKT

8.1.1 Andre inspeksjoner

(1) Farstegangsinspeksjon: for farste gangs bruk. Alle nye eller reparerte produkter
ma inspiseres av en ansvarlig, kompetent person for & sikre kvalifisert samsvar med
kravene i denne handboken.

(2) Inspeksjon av produkter som brukes regelmessig, deles vanligvis inn i to grupper
i henhold til inspeksjonsintervaller. Intervallene avhenger av tilstanden til kritiske
produktkomponenter og graden av slitasje, skade eller funksjonsfeil. De to
hovedgruppene betegnes her som daglig og periodisk. De tilsvarende intervallene er
definert som fglger:

(a)_Daglig inspeksjon: En visuell inspeksjon som utfares av en operatgr utpekt av
brukeren i begynnelsen av hver bruksperiode.

(b) Regelmessig inspeksjon: visuell inspeksjon av en kompetent person utpekt av

brukeren.

1) normal drift — en gang i aret,

2) tung drift — en gang hver sjette maned,

3) spesialdrift eller periodisk drift — som anbefalt av en kompetent person ved fgrste
gangs bruk og etter anvisning av kvalifisert personell (vedlikeholdspersonell).

8.1.2 Daglig inspeksjon

For de delene som anbefales i avsnitt 8.1.6(1) «Daglig inspeksjon», ma produktene
kontrolleres for skader eller defekter. Utfgr ogsa denne inspeksjonen under drift
mellom de periodiske inspeksjonene. Kvalifisert personell vil avgjgre om en defekt eller
skade kan utgjgre en fare, og om det er ngdvendig med en mer detaljert inspeksjon.

8.1.3 Regelmessig inspeksjon

Utfar generelle inspeksjoner av produktet i form av anbefalte periodiske inspeksjoner.
Under disse inspeksjonene kan produktet forbli pa sin normale plass og trenger ikke &
demonteres. Den anbefalte periodiske inspeksjonen som det henvises til i punkt
8.1.6(2), ma utfgres under tilsyn av kompetente personer som vil avgjgre om produktet
ma demonteres. Disse inspeksjonene skal ogsa omfatte krav til daglig inspeksjon.

8.1.4 Produkt som brukes sporadisk

(1) Et produkt som har veert ute av drift i en maned eller mer, men mindre enn ett ar,
skal underkastes en inspeksjon i samsvar med kravene i punkt 8.1.2 fgr det tas i bruk
igjen.

(2) Et produkt som ikke har veert i bruk i ett ar, skal underkastes en inspeksjon i
samsvar med kravene i punkt 8.1.3 fgr det tas i bruk igjen.

8.1.5 Inspeksjonsrapport

For alltid protokoll over tester, reparasjoner, inspeksjoner og vedlikehold som er utfart
pa produktene. Oppbevar daterte inspeksjonsjournaler med de intervallene som er
angitt i punkt 8.1.1(2)(b), og oppbevar dem pa et tilgjengelig sted som brukeren har
angitt.

Mangler som oppdages ved inspeksjon eller noteres under arbeidet, ma rapporteres
til den personen som er ansvarlig for sikkerheten og som er utpekt av brukeren.
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8.1.6 Prosedyre ved inspeksjoner
(1) Daglig inspeksjon (utfgres av operatgren eller den ansvarlige personen)

DEL

INSPEKSJONSME
TODE

GRENSE/
KRITERIUM FOR
ELIMINERING

REFERANSE

1. Produktets funksjon

visuell/auditiv

krever sveert hgy
styrekraft; kjgring er
vanskelig

Rengjar og smar
kjgreutstyret, smar
tappene pa lgpehjulet

2. Festeelementer.

visuell
inspeksjon av
splintbolter og

skadde splinter,
utilstrekkelig sikring
mot a falle ut

Skift splintbolter;
strekk ut
splintboltendene,

muttere stram muttere
3. Handkjetting visuelt kjettingen er vridd eller | Rett ut kjettingen og
deformert sett det i normal
posisjon
kjettingen er deformert | Skift ut kjettingen.
eller skadet og griper
ikke ordentlig inn i
tannhjulet
4. Produktets visuelt synlig deformasjon av | Skift sidevegger
sidevegger sideveggene
(2) Regelmessig inspeksjon (utfgrt av en kompetent person)
INSPEKSJONSME GRENSE/
DEL TODE KRITERIUM FOR AEFERASIE
ELIMINERING
1. Festeelementer. visuell skadde splinter, Skift splintbolter;

inspeksjon av
splintbolter og
muttere

utilstrekkelig sikring
mot & falle ut

strekk ut
splintboltendene,
stram muttere

2. Alle deler

visuell inspeksjon

slitte eller skadde deler

skitne og usmurte
deler

Skift ut med nye

Demonter, rengjor,
smgr og monter pa
nytt

3. Etikett — betegnelse
for
belasthingskapasitet

visuell inspeksjon

belastningskapasitet ikke
leselig

Reparer eller erstatt
med ny

Merk
belastningskapasitet

4. Deformasjon av
sidevegger

visuell inspeksjon

synlig deformasjon av
sideveggenes parallellitet

Reparer eller skift ut

5. Deformasjon og
slitasje pa tverrstag og
opphengsbayle

visuell inspeksjon
eller kontroll med
skyveleere

mer enn 10 % bgyd eller
slitt tverrstag eller
opphengsbayle

Produktrevisjon,
utskifting av
tverrstag eller
opphengsbgyle

utrangering
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9 SMARING

9.1 GENERELT

For pafgring av nytt smgremiddel fijernes det gamle smgremiddelet. Rengjer delene
med lgsemiddel og pafer nytt smaremiddel. Bruk av fett som smgremiddel: Litiumfett,
universal, vannbestandig, kan brukes i et driftstemperaturomrade pa minst -20 °C il
+50 °C, f.eks. A2, LV2EP.

| [FORSIKTIG

Alle smgremidler (fett, olje) som brukes i NEXP-versjonen, ma ha et flammepunkt
som er hgyere enn 135 °C., f.eks. LV2EP.

9.2 VEILEDNING
Fjern det gamle smgremiddelet fra drevet og erstatt det med et nytt.

10 VEDLIKEHOLD
10.1 SIKKERHETSPRINSIPPER

| JADVARSEL

Vedlikehold, inspeksjoner og tester ma kun utfgres av kvalifiserte personer
(serviceorganisasjoner) som har fatt opplaering i sikkerhet og vedlikehold av
disse produktene. Bruk ALLTID kun deler som er levert av produsenten.

Det er ikke tillatt & utfgre reparasjoner og vedlikehold pa en annen mate enn det som er
foreskrevet i

produsentens instruksjoner. Det er uttrykkelig forbudt & bruke ikke-originale
reservedeler eller &8 modifisere produktet uten produsentens godkjenning.

Test ALLTID produktets funksjon etter at vedlikeholdet er utfart.

Merk ALLTID det defekte eller reparerte produktet med et egnet skilt (f.eks.

«UTE AV DRIFT»).

Utfor ALDRI vedlikehold hvis produktet er under belastning.

Handter ALDRI et produkt som er under reparasjon!
Ved utbedring av lakkering ma ALLTID den totale tykkelsen pa lakksjiktet holdes pa
maksimalt 0,2 mm (original + ny lakk eller ny lakk etter rengjering av omradet, gjelder
for NEXP-versjonen av produktet).

10.2 LAGRE

Det brukes glidelagre (KU-hylser) i produktet. Den teoretiske levetiden til lagrene
overstiger den teoretiske levetiden til produktet flere ganger. De trenger derfor ikke noe
spesielt vedlikehold, bortsett fra rengjgring og smgring ved de vanlige
inspeksjonsintervallene, se 8.1.

Hvis lageret blir skadet under demontering, montering eller pa grunn av smuss (sand,
stein, stgv osv.) som kommer inn i lagerets arbeidsrom, ma lageret skiftes ut
umiddelbart.

10.3 GENERELLE INSTRUKSJONER

Folgende instruksjoner utgjer generell og viktig informasjon om demontering,

inspeksjon, reparasjon og montering. Fglg disse instruksjonene hvis produktet av en

eller annen grunn har blitt demontert.

1. Utfar vedlikehold i et rent miljg.

2. Demonter ALDRI produktet utover det som er ngdvendig for a utfare ngdvendige
reparasjoner.

3. Bruk ALDRI for mye makt ved demontering av deler.

4. Bruk ALDRI (gladende) varme til & demontere deler hvis delene er beregnet for
videre bruk.

5. Hold arbeidsomradet rent og fritt for fremmedlegemer som kan komme inn i lagre
eller andre bevegelige deler.
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6. Nar en del spennes fast i en skrustikke, ma du alltid bruke egnede klosser for a
beskytte overflaten pa delen.

10.4 KONTROLLER

Inspiser alle demonterte deler for a sikre at de er egnet for videre bruk.

1. Inspiser alle tannhjul, sammen med akselen, for slitasje og hakk eller sprekker.
2. Kontroller at sideveggene ikke er deformert.

3. Kontroller at det ikke er slitasje eller skader pa tverrstaget og opphengsbgylen.
4. Kontroller at Igpehjulene roterer lett.

10.5 REPARASJON

Slitte eller skadde deler ma skiftes ut.

Fjern sma grater og bulker eller andre mindre overflatedefekter, og glatt dem med en
fin slipestein eller smergelduk.

10.6 TESTING

Alle reparerte produkter ma belastningstestes av en kvalifisert person med en
belastning som overstiger 50 % av belastningskapasiteten, for a kontrollere at
produktet fungerer som det skal.

11 UTRANGERING - KASSERING

Produktet inneholder ingen skadelige stoffer, og komponentene er laget av stél og
stapejern. Statfangerne er laget av gummi. Etter avvikling tas produktet med til et
selskap som handterer kassering av metallavfall.

12 BESLEKTET DOKUMENTASJON
med endringer

12.1 EF-samsvarserkleering

12.2 Bruksanvisningen er utarbeidet i samsvar med folgende tekniske forskrifter,
tekniske standarder og nasjonale forskrifter:
e Regjeringsforordning nr. 176/2008 med endringer
(Europaparlaments- og radsdirektiv 2006/42/EF)
¢ Regjeringsforordning nr. 116/2016 med endringer (Europaparlaments- og
radsdirektiv 2014/34/EU)
EN ISO 12100
CSN EN 13157+A1
CSNEN 1127 — 1
CSNEN 1127 -2
CSN EN ISO 80079-36
CSN EN ISO 80079-37
Dekret nr. 22/89 Coll.
CSN CLC/TR 60079-32-1.

13 PRODUSENTENS ENDELIGE KRAV TIL KUNDEN

Eventuelle endringer pa produktet eller bruk av uoriginale reservedeler kan bare gjores
med produsentens samtykke.

Dersom denne betingelsen ikke overholdes, garanterer ikke produsenten for
produktets sikkerhet. | dette tilfellet er produktet jkke dekket av_

produsentens garanti.
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Dokumentasjonen er oversatt og distribuert av:
Prostage AS

Tvetenveien 30

0666 Oslo

wWww.prostage.no
salg@prostage.no
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Samsvarserklaering PR@STAGE

LyD | LYS | SCENE

Prostage AS, orgnr 99062952, bekrefter med dette at falgende produkt(er) oppfyller forskrift(ene):
EU Maskindirektiv 2006/42/EC

Produkthummer: 180030 -
Beskrivelse: PSRIG Beam trolley, 1000kg - Sort, flensbredde 50 -226mm
Storste arbeidsbelastning: WLL 1t

Kjenningsnr. eller merke: N/A
Produsent: Priebe-Scanrig AB

Prostage AS, org.nr 993062952 bekrefter med dette at overnevnte produkter er produsert iht
folgende standard(er) og/eller tekniske spesifikasjon(er):

Produsert iht: EN 13157-A1

Produsentens representant i Norge: Oslo, 23/10-24
Prostage AS

Org.nr 993062952 ) - s
Tvetenveien 30 (e /?;’/7
0666 Oslo P

-

www.prostage.no
post@prostage.no

Gunﬁar W. Naas
Daglig leder
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@ - puvodni navod k pouZiti (plati také pro specialni provedeni)

Priebe-ScanRig AB

@ PS RIG Tenngatan 13, 602 23 Norrkeping

Ridspdgatan 15H, 213 77 Malmg

NAVOD K POUZITI
BEZPECNOSTNi ZASADY, PROVOZ A UDRZBA PRO

KOCKY JEDNONOSNIKOVE

typ Z420
modifikace dle Sifky pojezdového profilu — A, — B, — C modifikace
bez pohonu, bez ovladani ,,R*
provedeni do prostredi s nebezpec¢im vybuchu — NEXP nosnost
1t; 1,6t; 3,2t; 5t; 7,5t; 10t

Pred pouzitim vyrobku si peclivé prectéte tento navod k pouziti. Obsahuje dulezité
bezpecfnostni pokyny a pokyny pro uziti, instalaci, provoz a udrzbu vyrobku. Zajistéte, aby
tento navod k pouZiti mély k dispozici vSechny odpovédné osoby.

Udrzujte pro dalsSi pouziti!

Vydani 10.
KVETEN 2022
Evidendéni &islo 1-56799-0-0
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1 DEFINICE

n NEEIF AT | Nebezpeéi: poukazuje na bezprostfedné nebezpednou situaci,
ktera zpusobi umrti nebo vazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

n V27X Vvarovani: poukazuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by
mohla zpusobit umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji obsluha
nevyvarovala.

n Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpec€nou situaci, ktera
by mohla zpUsobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by se ji
obsluha nevyvarovala. Upozornéni mulze také varovat pfed
nebezpecnymi praktikami.

Nosnost (Q): je maximalni dovolena hmotnost bfemene (mezni pracovni zatizeni),
kterym je mozno zatizit vyrobek pfi provadéni manipulaci za podminek, stanovenych
timto navodem.

2 UCEL ZARIZENI

2.1 Jednonosnikova kocka (dale jen vyrobek) typu Z420 v modifikacich
Z420(R)-A (B, C) a v provedeni do prostfedi s nebezpelim vybuchu - NEXP
(NEXP=konstrukéné shodny vyrobek, odliSujici se povrchovou ochranou
vybranych dili, materialem oznaCovaciho Stitku a dokumentaci) nosnosti 1t; 1,6t;
3,2t; 5t; 7,5t a 10t je konstruovana pro horizontalni pojizdéni po pfirubach Inosniku.
Je urCena predevsSim k zavéSeni ru€nich zdvihadel firmy BRANO pfislusné
nosnosti. Zatizeni nesmi pfesahnout udanou pfipustnou nosnost.

2.2 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim, stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni Ceského technického
pfedpisu - nafizeni vlady &. 176/2008 Sb. v platném znéni i pozadavkim
harmonizovanych &eskych technickych norem CSN EN ISO 12100 a CSN EN
13157+A1.

2.3 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického
predpisu — nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden
jako zafizeni & IM2ExhIMb dle CSN EN ISO 80079-36:2016
a CSN EN ISO 80079-37:2016. Splfiuje podminky pro pouziti v diinim prostiedi

,nebezpeéné atmosférické podminky 2“ dle CSN EN 1127-2.

24 \Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozZadavkim stanovenym Smeérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického
predpisu — nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden
jako zafizeni & 12GExhIICT6Gb, € I12DExhIICT85°CDb dle CSN EN I1SO
80079-36:2016 a CSN EN ISO 80079-37:2016. Splfiuje podminky pro pouziti v
prostfedi ,zéna 1 a zéna 21, “zéna 2 a zéna 22 dle CSN EN 1127-1.
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Pozn.: Clanky 2.3 a 2.4 plati pro NEXP provedeni vyrobku.

3 BEZPECNOSTNI ZASADY

3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

Pfi zvedani a pojizdéni s nakladem existuje nebezpeci, zvlasté v pfipadé, kdy neni
vyrobek pouzivan spravnym zplsobem nebo je Spatné udrzovana. Jelikoz
nasledkem by mohla byt nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi praci s vyrobkem,
pfi jeji montazi, udrzbé a kontrole, dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatreni.

| JVAROVANI

NIKDY nepouzivejte vyrobek k prepraveé lidi.

NIKDY nepfiepravujte naklady nad lidmi nebo v jejich blizkosti.

NIKDY nezatézujte vyrobek vice, nez je nosnost uvedena na vyrobku.

VZDY se piesv&déete, Ze nosna konstrukce bezpe&né udrzi pIné zatizeny vyrobek a
je vyhovuijici pro vSechny dalsi pracovni operace.

VZDY pred zahajenim prace upozornéte osoby v okoli. VZDY

Ctéte navod k pouziti a bezpecnostni pokyny.

Méjte na paméti, ze za spravnou techniku vazani, zvedani a taZeni bfemen je
odpovédna obsluha. Proto provéfte vdechny narodni smérnice, pfedpisy a normy, zda
neobsahuji dalSi informace o bezpefné praci s vasim zvedakem.

3.2 BEZPECNOSTNIi ZASADY

| JVAROVANI

3.2.1 Pfed pouzitim

VZDY zajistéte, aby vyrobek obsluhovaly fyzicky zdatné, zpGsobilé a pouené osoby
star§i 18 let, seznamené s timto navodem a proskolené o bezpecnosti a
zpuUsobu prace.

VZDY kazdy den pred zahajenim prace vyrobek zkontrolujte podle odstavce 8.1.2
,0enni prohlidka“.

VZDY se presvéddete, zda konce nosniku pojezdové drahy jsou opatfeny pevnymi
koncovymi dorazy.

VZDY se presvéddete, zda na pojezdové draze nejsou odlozeny jakékoliv predméty.

NIKDY nepouzivejte vyrobek poskozeny, nebo opotfebovany.

NIKDY nepouzivejte zkorodovany, zkrouceny nebo posSkozeny ruéni fetéz.

NIKDY nepouzivejte vyrobek bez viditelného oznaceni nosnosti.

NIKDY nepouzivejte vyrobek, ktery je oznacen visackou ,MIMO PROVOZ".

VZDY konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocné&nym zastupcem pouziti vyrobku
v nestandardnim nebo extrémnim prostredi
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VZDY pii praci v prostfedi s nebezpe&im vybuchu zkontrolujte, jestli je vyrobek
uzemneén pres uzemnovaci svorku

VZDY pred manipulaci s vyrobkem v prostfedi s nebezpedim vybuchu z vyrobku

setfete vSechen prach

3.2.2 Pfi pouziti

VZDY pracuijte s vyrobkem jen ruéni silou.

VZDY pfi manipulaci s bremeny o hmotnosti blizici se jmenovité nosnosti zdvihadla
doporu€ujeme vzhledem k velikosti ovladacich sil, aby obsluhu zajistily dvé
osoby.

NIKDY nepouzivejte vyrobek jako soucast k napinani, taZzeni nebo kotveni bfemen.

NIKDY nedovolte, aby se bifemeno houpalo, zpusobilo razy nebo vibrace.

NIKDY nezatéZujte vyrobek Sikmym tahem.

NIKDY nenechavejte zavéSené bfemeno bez dozoru.

NIKDY nesvafujte, nefezte nebo neprovadéjte jiné operace na zavéSeném bifemenu.

3.2.3 Po pouziti

NIKDY nenechavejte na vyrobku zavésené bfemeno
VZDY zajistéte vyrobek proti neopravnénému pouziti

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moZznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostfedi nasazeni
vyrobku je uveden v samostatném dokumentu ,,Analyza rizik“. Tento dokument je
mozno vyzadat v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba

VZDY umoznéte kompetentnim osobam pravidelnou prohlidku vyrobku.
VZDY zajistéte, aby ozubené a kluzné &asti byly dostateéné namazany tukem.

Pfi udrzbé |ze provadét pouze takové zasahy, které budou v souladu s pozadavky
vyrobce, uvedené v kap.10 a 13 tohoto NKP.

NENi PRIPUSTNE provadét opravy a udrzbu jinym zptsobem, neZ predepisuje
vyrobce. Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dili nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 DODAVANI, BALENi, SKLADOVANi A MANIPULACE

4.1 DODAVANI A BALENI

4.1.1 Vyrobky nosnosti 1t se dodavaji ve smontovaném stavu a bali se do lepenkovych
krabic. Vyrobky nosnosti 1,6t, 3,2t, 5t; 7,5t a 10t se dodavaji ve smontovaném stavu
volné lozené na paletach. Rucni fetéz je zajistén proti rozvinuti dratem.

4.1.2 Soucasti dodavky je tato privodni dokumentace:
a) Navod k pouziti
b) ES prohlaseni o shodé
c) OsvédcCeni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zaruéni list.
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c1) Doba zaruky je uvedena v zarucnim listu.
c2) Zaruka se nevztahuje na vady zplUsobené nedodrzenim pokyna
uvedenych v navodu k pouziti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a
neodbornym zasahem. ¢3) Zaruka se rovnéz nevztahuje na zmény na vyrobku
nebo pouziti neoriginalnich nahradnich dilG bez souhlasu vyrobce.
c4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfislusnych ustanoveni
obchodniho zakoniku po pfipadé ob&anského zakoniku ve znéni pozdéjsich
predpisu.
d) Seznam servisnich stfedisek (pouze pro Ceskou a Slovenskou republiku)

4.2 SKLADOVANI

Vyrobky skladujte v suchych a Cistych skladech prostych chemickych vlivii a vypara.

(1) Vzdy skladujte vyrobek bez jakéhokoliv zavéSeného bifemene.

(2) Setfete z vyrobku vSechen prach, vodu a necistoty.

(3) Promazte ozubeny pfevod a Cepy kol.

(4) Pfi dalSim pouziti se fidte instrukcemi ¢1.8.1.2 ,Denni prohlidka“ nebo ¢&l. 8.1.4
,Prilezitostné pouzivany vyrobek*

5 HLAVNi TECHNICKE PARAMETRY
5.1 ROZMERY

Obr. 5.1.1 VYROBEK TYP Z420 nosnost 1 t




Obr. 5.1.2 VYROBEK PROVEDENI Z420R nosnost 1 t

L m | m pOs
_i_ B —
=l 1 1} = ‘_ﬂ i
@ CHI-R| ==
=T T [T k:)"“' ]
1 .
pa— b §—
pa—— L j—
T Hlavni rozméry (mm) | — nosnik
yp Nosnost (1, IPE, HEA, HEB)
7420 ®)
Provedeni a ~h L v | di r k m n b R"
-A 178 52 -80 99 - 126 50-113
-B 286 52-134 | 99-180 50 - 226
1 209 95 pro | —b max 143
-C 245 | 100 372 55| 87 90-177 | 136 -223 125 - 300 1000
pro | —b max 143
RA HEM 178 52— 80 - 50 — 113
R-B 286 | 177 63 | 52-134 - 50 — 226
pro | —b max 143
Poznamky: R = minimalni polomér zakfiveni drahy.
Obr. 5.1.3 VYROBEK TYP Z420 nosnost
1,6t; 3,2t; 5t; 7,5t a 10t
j— m R n e
i
” i
r = — | X
C o
> H = | |
q [
a -
B
- L "
Hlavni rozméry (mm) | — nosnik

Typ | Nosnost

(1, IPE, HEA, HEB, HEM )
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Przofezdgm ® a ~h L v d1 r k m n b R 1)
-A 212 80- 91 | 168-175 58 - 113
B 1,6 350 | 121,5( 324 | 269 | 100 | 140 | 136 | 80— 145 | 168 —-230 | 58— 226 1700
-C 396 129 -181| 214 — 266 137 - 300
-A 239 86-97 | 178-189 82-125
-B 3,2 435 | 134 | 340 | 309 | 133 | 170 | 162 | 86— 146 | 178 — 238 82 - 226 2500
-C 414 113 -183 | 205 -275 160 — 300
-A 275 101 -116 | 199 — 214 90 - 137
-B 5 505 | 149 | 364 | 391 | 148 | 218 | 227 | 101 -162 | 199 — 260 90 — 226 2800
-C 436 133 -198 | 231 — 296 170 — 300
415 150 - 186 | 294 — 330 | 125—-185 (l)
< 7,5 685 | 248 = 4325 | 196 | 300 | 222 oot —oo 00— 5000
448 160 -193 | 306 —339 | 125—-185 (l)
< 10 765 | 278 550 503,5 | 228 | 328 | 256 185 _245 | 331 - 391 180 — 300 9000
Poznamky: 1) R = minimalni polomér zakfiveni drahy.
5.2 ROZDELENI
Z 420-A - zakladni provedeni, s pohonem
Z 420-B - delSi pficnik, s pohonem
Z420-C - nejdelSi pficnik, s pohonem
Z 420R-A - zakladni provedeni, bez pohonu
Z 420R-B - delSi pfi¢nik, bez pohonu
Z 420R-C - nejdelsi pfi¢nik, bez pohonu
Poznamka: s pohonem = s fetézovym kolem a ru¢nim fetézem.
5.3 ZAKLADNIi TECHNICKE PARAMETRY
Ovladaci i - : P2
Typ Nosnost Q sila pro Pojezdova 1 Rozsah’ Zaklad.nl ) Hmotnost
7420 , t) pojezd 3 rychlost provozni zdvih (ka)
Provedeni (N) (m/min) teploty (m)
-A 8,7
-B 250 4,8 3 10,4
-C 1 11,4
R-A 6,4
R-B ] ) ) 7.8
-A 21
-B 1,6 150 2,25 22,8
-C . 24
A -20°C 35,9
‘B 3.2 280 2.3 az 37,8
C +50°C 39,5
-A 3 52,9
-B 5 350 1,8 54,7
-C 58
7,5 5,97 124,2
-C ' ’ 128,2
500
10 73 179,5
C ’ 187
Poznamka:




1) Vypocteno za pfedpokladu odvinuti 30m ruéniho fetézu za minutu 2)

Pozadovany zdvih je nutno specifikovat v objednavce.

3) U vyrobkl nosnosti 3,2 — 10t je nutno pfi zatizeni bfemeny blizkymi jmenovité nosnosti
zajistit obsluhu dvéma osobami

5.4 MATERIAL A PROVEDENI
5.4.1 V8echny ¢asti vyrobku jsou zhotoveny z oceli a litiny. Narazniky jsou z pryze.

5.4.2. Na konstrukci vyrobku nejsou pouZzity materialy nachylné k tvorbé zapalné jiskry
ve smyslu pfilohy €. 2 ¢&l. 1.3.1 k nafizeni vlady ¢&. 116/2016 Sb. a
harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-1 ¢l. 6.4.4, CSN EN 1127-2
¢l.6.4.4 a CSN EN ISO 80079-36 &l. 6.4.2.1.

5.4.3. Materialy s nebezpe&nymi uginky statické elektfiny ve smyslu CSN EN 1127-1
&l. 6.4.7, CSN EN 1127-2 ¢1.6.4.7, CSN EN ISO 80079-36 &l. 6.7 a CSN CLC/TR
60079-32-1 nejsou na vyrobku pouzity.

5.4.4 Vyrobek nepfekracuje hodnoty hluku uvedené v pfiloze €. 1 €lanek 1.7.4.2
pismeno u NV 176/2008 Sb. (smérnice EP a RE €. 2006/42/ES)

Pozn.: Clanky 5.4.2 a 5.4.3 plati NEXP provedeni vyrobku.

5.5 UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobek je opatfen Stitkem, na kterém jsou uvedeny tyto udaje:

Standardni provedeni: | NEXP provedeni:

oznaceni vyrobce oznaceni vyrobce

adresa vyrobce adresa vyrobce

typ vyrobku typ vyrobku

nosnost nosnost

vyrobni Cislo vyrobni Cislo

rok vyroby rok vyroby

oznaceni CE oznaceni CE
symbol typu ochrany (IM2ExhIMb pro skup.l, I2GExhIICT6Gb,
lI2DExhIIICT85°CDb pro skup.ll)

6 INSTALACE VYROBKU

KONTROLA PRED INSTALACI
Pfed instalaci peclivé zkontrolujte vyrobek, zda neni poSkozen.




Vyrobek v provedeni NEXP musi byt instalovan tak, aby bylo zabranéno vzniku
plazivych nabojl. V misté instalace musi byt zabranéno vzniku nabijecich
mechanismu silnéjSich, nez je rucni tfeni.

Vyrobku v provedeni NEXP pfi pouziti v dainim, nebo jiném prostfedi, kde by mohlo
dojit ke kolizi vyrobku s padajicimi, leticimi... pfedméty (hornina, kameni...), je nutno
zajistit ochranu tak, aby se pravdépodobnost kolize minimalizovala (dostate¢né
dimenzovany kryt pojezdové drahy, ...).

6.1 NOSNA KONSTRUKCE
Pojezdova (jefabova) draha a souvisejici nosna konstrukce (€asti budov apod.), uréené
pro provoz vyrobku musi byt dolozena vykresem a statickym vypocCtem.

! [VAROVANI

VZDY se ujistéte, Ze pojezdova draha a souvisejici nosna konstrukce je dostateéné
pevna, aby udrZela hmotnost bfemene a vyrobku. Instalace nesmi byt
provedena na konstrukci, u které nelze ovéfit unosnost.

VZDY se presvédéete, Ze je dodrzena rovinnost pojezdové drahy.

VZDY se piesvéddete, zda konce pojezdové drahy jsou opatfeny pevnymi koncovymi
dorazy.

VZDY za nosnou konstrukci odpovida uzivatel!

6.2 POJEZDOVA (JERABOVA) DRAHA

1 JUPOZORNENI

Vyrobky Ize instalovat na nosniky se sklonem spodni pfiruby do 20% nebo s rovnou
pfirubou.

Rozsah Sitky spodni pfiruby nosniku (b) a minimalni polomér zakfiveni pojezdové
drahy (R) pro jednotlivé nosnosti jsou uvedeny v élanku 5.1 ROZMERY.

| JVAROVANI

Pfipustny maximalni prihyb pojezdové drahy od zatizeni vlastni hmotnosti a
jmenovitou nosnosti ¢ini 1/500 vzdalenosti mezi zavéSenim (podporami).

PFipustny maximalni podélny sklon pojizdéného povrchu €ini 0,3%.

Maximalni vySka pojezdové drahy nad podlahou c¢ini 20m. Pouziti na vyS$Sich
pojezdovych drahach nutno konzultovat s vyrobcem.
6.3 MONTAZ VYROBKU

1 JUPOZORNENI

Pfed instalaci peclivé zkontrolujte vyrobek, zda neni poskozen.

MontaZz vyrobku smi provadét pouze kvalifikované osoby.

Pfi montazi vyrobku na pojezdovou drahu dbejte nejvysSi opatrnosti a zajistéte fadné
podminky pro montaz podle charakteru prostfedi, aby nedoslo k ohrozeni nebo zranéni
osob. Pfi montazi vyrobku ve vySkach pouzijte ochranné prostiedky proti padam z
vysKy.

Za vytvoreni podminek pro instalaci vyrobku a provedeni instalace odpovida
uzivatel.
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6.3.1 Podminka pro spravny pojezd vyrobku

A)

B)
C)

Vule (x) mezi nakolky pojezdovych kol a pfirubou H H
nosniku musi byt pfiblizné 2 mm. ' ' '
Pro zakfivené drahy je nutno vili pfiméfené zvétsit.
Zavésny tfmen vyrobku musi byt ve stfedu nosniku. j["

Spojovaci rouby (u nosnosti 1,6 — 10t) umistéte do &

otvoru v boc€nicich tak, aby byla spinéna podminka X
vule mezi Sroubem a spodni pfirubou nosniku 3 -

6mm.

6.3.2 Montaz nosnosti 1t

1) Demontujte boc€nice vyrobku

2) Nasadte na spodni pfirubu I-nosniku boénici s ozubenymi pojezdovymi koly a
ruénim fetézovym kolem. (U provedeni Z420R libovolnou bocnici).

3) Do pouzdra boCnice nasadte pficnik a zajistéte zavlackou.

4) Na pri¢nik navlecte pfislusny pocet podlozek, aby tfrmen byl v ose nosniku a
aby byla splnéna podminka pro spravnou funkci podle 6.3.1.

5) Stejny poclet i stejnou velikost podlozek navle¢te na druhou stranu tfmenu.

6) Nasadte na pficnik druhou bocCnici a vSechny zbyvajici podlozky a zajistéte
zavlackou.

7) Konce obou zavlacek roztahnéte tak, aby nemohlo dojit k jejich vypadnuti. 8)
Srovnejte rucni fetéz.

6.3.3 Montaz nosnosti 1,6t; 3,2t; 5t; 7,5t a 10t

1)

2)

4)

5)
6)

7)

9)

Demontujte bocnici vyrobku (na strané, kde nejsou ozubena pojezdova kola a
rucni fetézové kolo) takto:

- odSroubujte vnéjsi matice rozpérnych Sroubu a sundejte pruzné podlozky,

- demontujte zavlacku na pficniku,

- sundejte bocCnici,

- sundejte z pficniku vymezovaci podlozky a tfmen.

Pomoci vymezovacich podlozek ustavte boc€nici na pficniku tak, aby tfrmen byl v
ose nosniku a aby byla spInéna podminka pro spravnou funkci podle 6.3.1 3)
Stejny pocet i stejnou velikost podlozek navle¢te na druhou stranu tfrmenu.

Bocnici s pficnikem zavéste na nosnik a nasadte druhou bo¢nici na pfi¢nik a na
rozpérné Srouby.

Na pficnik navleCte podlozky, které zbyly a zajistéte zavlackou.

Na rozpérné Srouby nasadte pruzné podlozky a naSroubujte matice. VSechny
matice rozpérnych Sroubl fadné dotahnéte.

Konce obou zavlacek roztahnéte tak, aby nedoslo k jejich vypadnuti. 8) Srovnejte
ruéni retéz.

Pro montazi vyrobkd nosnosti 7,5 a 10t pouzijte vhodnou konstrukci (pomocné
zdvihadlo a pod)

6.3.4 NASTAVENI RUCNIHO RETEZU
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6.4 ZKOUSKA PRED POUZITIM
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objednavce vyrobku.

1 JUPOZORNENI

1)
2)

3)

4)

Po instalaci vyrobku na pracovisti zkontrolujeme
polohu ru¢niho ovladaciho fetézu. Vzdalenost
konce spodni smy¢ky ru¢niho fFetézu nad urovni
plochy, na niz stoji obsluha pfi praci, musi byt v
rozmezi 500 — 1000mm. Vyrobky jsou dodavany s
ruénim fetézem, jehoz délka je umérna vysSce
zdvihu kladkostroje nebo zdvihadla, pouzitého pro
zavéSeni na vyrobku a pfi standardni instalaci
spliuji podminku spravného nastaveni konce
fetézu.

V ostatnich pfipadech, kde s ohledem na zpusob
pouziti kladkostroje délka ru¢niho fetézu
nevyhovuje pfedepsanym podminkam, je nutno
fetéz zkratit nebo prodlouzit.

Zkraceni fetézu: fetéz rozpojime v misté
spojovaciho ¢lanku vyhnutim volnych koncu
8lank(. Retéz zkratime o pottebnou délku a opét
spojime spojovacim ¢lankem. Volné konce
spojovaciho €¢lanku pfihneme k sobé. Prodlouzeni
fetézu: fetéz rozpojime v misté spojovaciho
¢lanku vyhnutim volnych koncu €lankd. PFipojime
dal8i Cast fetézu potfebné délky pomoci dvou
spojovacich ¢lanku. Volné konce spojovacich
¢lankl pfihneme k sobé

Spojovaci ¢lanky a ruéni fetéz pozadované délky je
mozno zakoupit jako nahradni dil.

Poznamka: poZadavek na jinou, nez standardni
délku ovladacich fetézl je mozno uplatnit jiz pfi

Vizualné prohlédnéte nosnou konstrukci, zda je bez zavad.
Nejdfive prohlédnéte znovu predeslé Clanky tohoto navodu a ujistéte se, Ze
vSechny kroky byly spravné provedeny a v8echny ¢asti jsou bezpecné

namontovany.

Zkontrolujte zejména, zda jsou zavlacky na obou stranach pficniku fadné zajistény

proti vypadnuti.

Tahem za ruéni fetéz vyrobku (nebo posunem vyrobku u typu Z420R) odzkousejte

pojezd po pojezdové draze.

7 PROVOZ
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7.1 POUZITi VYROBKU

Vyrobek je konstruovan vyhradné pro horizontalni pojizdéni po pfirubach I-nosniku pfi
normalnich podminkach na pracovisti i v prostfedich s nebezpecim vybuchu, je-li na
Stitku oznaCen symbol typu ochrany —viz ¢l.2.3 a 2.4 tohoto NKP. Je urCena k zavéseni
kladkostroje nebo jiného zdvihadla vzdy pfislusné nosnosti, které vyrabi a.s. BRANO.
Pfi zavéSeni zdvihadla od jiného vyrobce musi horni hak odpovidat otvoru v zavésném
tfrmenu vyrobku.

Jiné pouziti vyrobku konzultujte s vyrobcem.

Typ Z420 je s pohonem pojezdu pomoci ru¢niho fetézu a umozfuje prfemistovani
bfemen v pracovnim prostoru pojezdové drahy.

Typ Z420R je uréen pro pojezd pfimym pusobenim sily na vyrobek. Pojezd vyrobku je
mozny také pusobenim sily na bfemeno (pfi dodrzeni bezpefnostnich zasad
uvedenych v kap.3 a v €l.7.2), pfiCemZ obsluha na bfemeno tla¢i — nedoporucujeme
pouzivat taZeni za bfemeno.

Vyrobek je ur€en pro organizace i soukromé osoby.

P¥i instalaci ve venkovnim prostfedi chrarite vyrobek proti pfimym klimatickym vlivim
(pFistfeSek).

Protoze prace s tézkymi bfemeny mulze predstavovat neoCekavané nebezpedi, je
nezbytné fidit se vSemi "BezpecCnostnimi zasadami" podle kapitoly 3.

| JVAROVANI

NIKDY nezavésSujte zdvihadlo o vétSi nosnosti, nez je nosnost vyrobku
NIKDY nezavésujte zdvihadlo, jehoz hak volné neprojde otvorem v zavésném tfmenu.

7.2 BEZPECNE PRACOVNIi PROSTREDI

| JVAROVANI

(1) Obsluha vyrobku musi byt prokazatelné seznamena s timto navodem k pouziti,
musi dodrzovat platné bezpe€nostni a hygienické pfedpisy a musi byt opravnéna k
obsluze tohoto zafizeni.

(2) P¥i praci s vyrobkem musi byt obsluha vybavena ochrannou pfilbou a rukavicemi.

(3) Pfi obsluze vice osobami musi byt vzdy uren jeden pracovnik proskoleny o
bezpeclnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci s vyrobkem.

(4) Musi mit volny a ni€¢im nezaclonény vyhled na celou pracovni plochu jesté pred
zahajenim prace. Pokud to neni mozné, musi mu s dohledem pomahat jedna Ci
vice osob pobliz vyrobku.

(5) Pfed zahajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor bezpecny
a zda je moznost uniku z pfipadného prostoru ohrozeni.

(6) Pro pojezd vyrobku musi byt zajistén volny prostor pro obsluhu.

(7) P¥i praci s vyrobkem musi byt dodrzen dostatecny odstup obsluhy od zavéSeného
bfemene. Je zakazano prepravovat neskladna bfemena, ktera neumozriuji dodrzet
dostateCny odstup.

8 KONTROLA VYROBKU
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8.1 PROHLIDKA

8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: pfedchazi prvnimu pouziti. V&echny nové nebo opravené
vyrobky musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, aby bylo zajisténo
kvalifikované plnéni poZadavku této pFirucky.

(2) Prohlidky vyrobkd provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin
podle intervall prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentut vyrobku a na
stupni opotfebovani, poskozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou zde
oznaceny jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:

(a) Denni__prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha urCena
uzivatelem na zacatku kazdého pouZziti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi kompetentni osoba,

uréena uzivatelem.

1) bézny provoz — jednou rocné,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo ob&asny provoz — podle doporuceni kompetentni osoby pfi prvnim
pouziti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnancud (pracovnikd udrzby).

8.1.2 Denni prohlidka
U Casti doporu€enych v odstavci 8.1.6(1) ,Denni prohlidka“ provérte, zda vyrobky
nejsou poskozeny nebo nemaji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také béhem provozu
v intervalu mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci ur€i, zda
jakakoliv vada nebo poSkozeni muze predstavovat nebezpeCi a zda je nutna
podrobnéjsi prohlidka.

8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky vyrobku provadéjte ve formé doporucenych pravidelnych prohlidek.
PFi téchto prohlidkach muze vyrobek zustat na svém obvyklém misté a neni tieba jej
rozebirat. Doporu€ena pravidelna prohlidka uvedena v odstavci 8.1.6(2) musi byt
provedena pod dozorem kompetentnich osob, které urCi, zda je nutné vyrobek
rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také poZadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany vyrobek

(1) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné nez
jeden rok, pfed opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce, odpovidajici
pozadavkum v odstavci 8.1.2.

(2) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim
do provozu podrobte prohlidce, odpovidajici pozadavkim v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prohlidce

O provedenych zkouskach, opravach, prohlidkach, a udrzbach vyrobkl vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych v
odstavci 8.1.1 (2) (b) a uchovejte na pfistupném misté, urceném uzivatelem.

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané béhem prace musi byt oznameny osobé
odpovédné za bezpecnost a urCené uzivatelem.

8.1.6 Postup prohlidky
(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)
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DIL

ZPUSOB
PROHLIDKY

LIMIT/KRITERIUM
PRO VYRAZENI

NAPRAVA

1. Funkce vyrobku

vizualné sluchové

nadmérna ovladaci sila
pojezd jde tézce

vyCistit a namazat
ozubeny pfevod
pojezdu, namazat
Cepy pojezdovych kol

2. Upeviiovaci
soucasti.

vizualni kontrola
zavlacek a matic

poskozené zavlacky
nedostate¢né zajisténi
proti vypadnuti

vyména zavlacek
fadné roztazeni koncu
zavlacek dotazeni
matic

3. Ruéni fetéz Vizualné fetéz je prfetoCeny nebo |Fetéz narovnejte a

zkrouceny ustavte do normalni
pozice vymeéna

fetéz je deformovan retézu
nebo poskozen a fadné
nenabiha do fetézoveho
kola

4. Bo¢nice vyrobku vizualné viditelna deformace vymeéna bocnice

boc&nice

(2) Pravidelna prohlidka (provadi kompetentni osoba)

DIL

ZPUSOB
PROHLIDKY

LIMIT/KRITERIUM
PRO VYRAZENI

NAPRAVA

1. Upevihovaci
soucasti.

vizualni kontrola
zavlacek a matic

poskozené zavlacky
nedostate¢né zajisténi
proti vypadnuti

vyména zavlacek
fadné roztazeni
koncu zavlacek
dotazeni matic

2. VSechny dily

vizualni kontrola

opotfebované nebo
poskozené dily
znecCisténé a
nenamazané dily

nahradit novymi

rozebrat, vycistit,
namazat a znovu
sestavit

3. Stitek — Oznaceni
nosnosti

vizualni kontrola

nosnost neni gitelna

opravit nebo nahradit
novym

zvyraznit nosnost

4. Deformace bocénice

vizualni kontrola

viditelna deformace
rovnobé&znosti bocnic

opravit nebo vyménit

5. Deformace a
opotfebeni pfic¢niku a
zavésného trmenu

vizualni kontrola
nebo kontrola
pomoci posuvného
meéfitka

ohnuty nebo
opotfebovany pficnik
nebo zavésny tfrmen o
vice nez 10%

revize vyrobku
vymeéna pri¢niku
nebo zavésného
tfrmenu

vyfazeni z provozu

9 MAZANI
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9.1 OBECNE

Pfed aplikaci nového maziva odstrante mazivo staré, vycCistéte soucCastky
rozpoustédlem a naneste nové mazivo. Pouzijte mazaci tuk: Lithné plastické mazivo
univerzalni, vodé odolné, pouZzitelné minimalné v rozsahu pracovnich teplot -20°C az
+50°C. Napf. A2, LV2EP.

| JUPOZORNENI

VSechna maziva (tuk, olej) pouzita u provedeni NEXP, musi mit teplotu vzniceni vysSi
nez 135°C. Napf. LV2EP.

9.2 PREVODY
Odstrarite staré mazivo z ozubeného pfevodu a nahradte novym.

10 UDRZBA

10.1 BEZPECNOSTNi ZASADY

| JVAROVANI

Udrzbu, odborné prohlidky a zkousky mohou provadét pouze kvalifikované
osoby (servisni organizace) vyskolené z bezpecnosti a udrzby téchto vyrobkul.

VZDY pouzivejte vyhradné soudastky dodané vyrobcem.

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zplUsobem, nez jaky predepisuje

vyrobce. Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo

provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

VZDY prezkous$ejte funkci vyrobku po provedeni Gdrzby.

VZDY oznaéte porouchanou nebo opravovany vyrobek vhodnym napisem (napt.
,MIMO PROVOZ").

NIKDY neprovadéjte udrzbu, pokud je na vyrobku upevnéno bfemeno.

NIKDY nepracujte s vyrobkem, ktery se opravuje!

VZDY pii opravé natéru, je nutno dodrzet celkovou tloustku vrstvy barvy maximainé

0,2mm(puvodni + novy natér, nebo po ocisténi plochy novy natér, plati pro NEXP

provedeni vyrobku).

10.2 LOZISKA

Ve vyrobku jsou pouzity kluzna loziska (KU pouzdra). Teoreticka Zivotnost loZisek
nékolikanasobné prevysSuje teoretickou zivotnost vyrobku. Proto nepotfebuji Zadnou
zvlastni udrzbu az na ocisténi a promazani v intervalu pravidelné prohlidky viz 8.1. V
pfipadé, Zze dojde k poSkozeni loziska pfi demontazi, montazi i vlivem necistot (pisek,
hornina, prach...) vniklych do pracovniho prostoru loziska, je nutno lozisko ihned
vymenit.

10.3 VSEOBECNE POKYNY

Nasledujici instrukce podavaji obecné dllezité informace o rozebrani, kontrole, opravé
a sestaveni. Jestlize byl vyrobek z jakéhokoliv divodu demontovan, postupujte podle
nasledujicich pokyna.

1. Udrzbu provadsijte v &istém prostfedi.
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NIKDY nerozebirejte vyrobek vice, nez je nutné k provedeni potfebné opravy.

NIKDY nepouZzivejte nadmérnou silu pfi demontovani dilu.

4. NIKDY nepouzivejte teplo (zar) jako prostfedek pfi demontazi dilli, pokud jsou dily
uréeny pro dalSi pouziti.

5. Udrzujte pracovisté Cisté a bez cizich latek, které by se mohly dostat do loZisek
nebo jinych pohyblivych dilU.

6. Pokud seviete dil ve svéraku, vzdy pouzijte vhodné podlozky k ochrané povrchu
dild.

10.4 KONTROLA

VSechny rozebrané dily zkontrolujte, zda jsou vhodné pro dalSi pouziti.

1. Zkontrolujte vSechny pfevody vcetné hfidele, zda nejsou opotiebeny a nemaji ryhy
nebo praskliny.

2. Zkontrolujte, zda nejsou deformovany bocnice.

3. Zkontrolujte, zda neni opotfeben nebo poskozen pficnik a zavésny tfrmen.

4. Zkontrolujte, zda se pojezdova kola lehce otaci.

W

10.5 OPRAVA

Opotfebované nebo poSkozené dily musi byt vyménény.

Malé ostfiny a vrypy nebo jiné mensi povrchové vady odstrante a vyhladte jemnym
brusnym kamenem nebo smirkovym platnem.

10.6 ZKOUSKA
U vS8ech opravenych vyrobkd musi byt provedena odbornou osobou zatéZovaci
zkou$ka s bfemenem, prevySujicim nosnost o 50% pro ovéreni funkce vyrobku.

11 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Vyrobek neobsahuje Zadné Skodlive latky, jeho soucasti jsou z oceli a litiny.
Narazniky jsou z pryze. Po vyfazeni z provozu odevzdejte firmé, zabyvajici se
likvidaci kovového odpadu.

12 SOUVISEJiCi DOKUMENTACE

v plathném znéni
12.1 ES prohlaseni o shodé

12.2 Navod k pouziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi pfedpisy,
technickymi normami a narodnimi pfedpisy:

* Nafizeni vlady €.176/2008 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 2006/42/ES)
* Nafizeni vlady €.116/2016 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 2014/34/EU)
« CSNENISO 12100

+ CSNEN 13157+A1

« CSNEN 1127 -1

« CSNEN 1127 -2

« CSNEN ISO 80079-36

« CSNEN ISO 80079-37 - Vlyhlaska CBU ¢&.22/89 Sb.

« CSN CLC/TR 60079-32-1.
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13 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku, popf. pouziti neoriginalnich nahradnich dilti se mlze
uskutecnit jen na zakladé souhlasu vyrobce.

Pfi nedodrzeni této podminky vyrobce neruci za bezpeénost svého vyrobku. V
takovém pripadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.
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PRODUCT CERTIFICATE

EC Declaration of Conformity

Certificate number: 500-243201-CE

Manufacturer/representative: Priebe-ScanRig AB (PSRIG)

Organization number: 556924-7793

Address: Ridspogatan 15H 13, 213 77 Malmg, Sweden

Art code: 500-243201

Product: PSRIG Beam Trolley 1t Black. Beam width 50-226m
Used material: Steel

Surface finishing: Painted black

Capacity: 1000kg

The manufacturer/representative hereby declare that the designated product(s) have past quality checks and meets the
essential parts of standards and directives below

EN 13157+A1 Cranes. Safety. Hand powered cranes

The undersigned certifies on behalf of his company, that above particulars are correct, and that the described hoisting
equipment and all the used parts are according to the regulations of the EG Machinery Directive 2006/42/EG, appendix II-A. The
assembling, examination and test was carried out under his supervision by a competent person, according to the EKH-Code of
practice

This declaration of conformity is issued under the exclusive responsibility of the manufacturer or representative. It certifies
compliance with the indicated directives but implies no warranty of properties.

Place and date of signatures: Malmé, 01/01/2024 Norrkdping, 01/01/2024
A Gi6msad K ot~
Names: Mr. Aart Gigengack Mr. Kim Ekblad

Sales Manager / Co-owner Project Manager / Co-owner

Copyright © 2022 Priebe-ScanRig AB. All rights reserved. +46 10-211 50 50 | info@psrig.om | PSRIG.com
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